INDUSTRIGASER PA PLATS

Kvave- och syregeneratorer




GER EN SAKERTILLFORSEL AV KVAVE OCH SYRE

Oavsett om ditt foretag ar specialiserat pa kemisk tillverkning, elektronik, laserskarning eller drycker/
livsmedel, ar en palitlig tillforsel av industrigas avgorande for din framgang. Jamfort med behovsstyrda
leveranser av gasflaskor eller tankar erbjuder produktion av gas pa plats en rad olika fordelar med allt fran
kostnadsbesparingar till standig tillganglighet. Med Atlas Copcos avancerade kvave- och syregeneratorer far
du en optimal 16sning: flexibel produktion av industrigas pa plats, till lagsta mojliga kostnad.

Gas pé plats iémf(")rt med flytande gas Flytande gas/gas pa flaska Framstallning pa plats

eller gas pa flaska Leasa tanken Kapita

¢ Din egen, oberoende gasleverantor. > Bl
Transport Underhall

e Standig tillganglighet: dygnet runt, 7 dagar i veckan. 0,02-0,15 EUR/m3(**)

0,1-0,8 EUR/m?3(*) 0,95-7,50 kr/m?3(¥) 0,19-1,45 kr/m3(**)

* Betydande ekonomiska skalférdelar och minskade
driftskostnader: inga uthyrningskostnader, transportavgifter N,: 95-99,999 %
eller forluster forkni m ulkavdunstnin
orlusterio ppade el avdunst 9 (*) Branschgenomsnitt, andra priser kan gélla.

¢ Inga sakerhetsrisker vid hantering av hogtryckscylindrar. ) Elereaiets () remiet eeh el il

e | att att integrera i befintliga tryckluftsinstallationer.

Totalkostnad

Hég tillférlitlighet

¢ Beprovad teknik: enkel, palitlig och hallbar.
* Den exakta renhet som din applikation kraver.
¢ | aga driftskostnader for extra kostnadseffektivitet.

e Kompetens i varldsklass i ett marknadsunikt
erbjudande fran komprimerad luft till gas.

Investering for
framstélining pa plats

N,/O -férbrukning

‘ Gas fran flaska Gas fran tank Framstéllning péa plats
(flytande)



Total livscykelkostnad

Investeringskostnad

Drifttimmar

. Andra N,-generatorer NGP*/NGM*

Med en luftfaktor pa 1,8 (vid 95 %) till 5,5
(vid 99,999 %) och en sarskild algoritm for
modulering av cykeltid kan driftskostnaden
for nya NGP+ minskas med 50 % jamfort
med andra N2-generatorer.

Den nya generationens membran- och
PSA-generatorer forandrar marknaden

Atlas Copcos senaste membran- och PSA-
generatorer kompletterar det tidigare sortimentet
och medfér en rad nya fordelar. Den totala
livscykelkostnaden omfattar den inledande
investeringskostnaden, servicekostnaden och
energikostnaden. NGP-/NGM-sortimentet har
den lagsta investeringskostnaden. Om driftstiden
forvantas oka ar det dock en battre idé att byta
till NGP*/NGM+-sortimentet i syfte att minska
energikostnaderna.

BESPARING

Energi Investering

@ uvidernan

. Energibesparing

Manga anvandningsomraden

® Mat och dryck (forvaring
och paketering).

® Metallvarmebehandling.

e Kabel- och

e | dkemedelsapplikationer. optisk fiberindustri.
e Glasindustri.
e Brandskydd.

e Akvatisk odling.

® Formsprutning av plast.
e Elektronik.

e Laserskarning.

® Halvledartillverkning.

e Kemiska
anvandningsomraden.



MEMBRAN: KOMPAKT ALLT-1-ETT-LOSNING
FOR N,-FLODE

Atlas Copcos kvavegeneratorer i NGM-/NGM+*-serien anvander egenutvecklad teknik med membranseparation.
Membranet separerar tryckluft i tva strommar: en med 95-99 % rent kvdve medan den andra syreberikas med
koldioxid och andra gaser.

Direkt kvavgasflode mellan
95 % och 99 %

Generatorn separerar luften i komponentgaser genom att
fléda billig tryckluft genom halvgenomslappliga membran
som bestar av paket med ihaliga fibrer. Varje fiber har ett

exakt cirkulart tvarsnitt och en centrumkanal med helt jamn
diameter. Tack vare att fibrerna ar sa sma kan en stor mangd
packas in i ett begransat utrymme, vilket ger en extremt stor
membranyta som kan producera en produktstrom med relativt
hog volym.

Enastaende torrt kvave

Tryckluften matas in i fibrernas centrumkanal i ena anden av
modulen och kommer i kontakt med membranet under flodet
genom fiberkanalerna. Syre, vattenanga och andra spargaser

tranger latt igenom membranfibrerna och slapps ut via
permeatporten, medan kvavet fangas i membranet och flodar
ut genom utloppet. Da dven vattenangan tranger igenom
membranet ar kvavgasen mycket torr, med daggpunkter sa
laga som -40 °C (-40 °F).

O

0,, H,0 och
andra gaser




PSA: TILLFORLITLIG OCH BEPROVAD

Atlas Copcos generatorer for kvave i NGP-/NGP+-serien och syre i OGP-serien, baseras pa PSA-tekniken
(Pressure Swing Adsorption) och levererar ett kontinuerligt flode av kvave och syre i 6nskad renhetsgrad.

by o

Kvaveproduktion med upp
till 99,999 % renhet

Atlas Copcos generatorer for kvave i NGP-serien
anvander PSA-teknik (Pressure Swing Adsorption)
for att isolera kvdvemolekyler fran andra molekyler
i tryckluft. Syre, CO,, vattendnga och andra gaser
adsorberas. Resultatet ar praktiskt taget rent kvave
vid generatorns utlopp. Med NGP-/NGP+*-serien far
du en mycket kostnadseffektiv kvaveleverantor for
anvandning inom till exempel livsmedels-, metall-
och elektronikindustri, och manga fler dartill.

For alla dina syrebehov

Syregeneratorerna i OGP-serien fungerar pa
liknande satt. PSA-tekniken isolerar syremolekyler
fran andra molekyler i tryckluften. Resultatet ar
leverans av syre med mycket hég renhet vid
generatorns utlopp. OGP-serien ar en valdigt
kostnadseffektiv syrekalla som anvands i olika
branscher som hantering av avloppsvatten,
ozonproduktion, sjukvard och glasindustri.

. Ren och torr tryckluft (trycksatt)
. Kvévgas (trycksatt)
. Syreutlopp (ej under tryck)

. Adsorbent

0 Adsorbent
Kvéve- eller syremolekylerna
fangas i adsorbenten

Syre- eller kvdvemolekylerna
passerar igenom




TOTALLOSNINGAR FRAN ATLAS COPCO

Med ett komplett utbud av kvave- och syregeneratorer kan Atlas Copco erbjuda det produktionsflode av kvave
och syre som dina behov kraver samtidigt som din produktionsprocess optimeras.

Ett unikt erbjudande

Kvéave- och syreproduktion pa plats kraver en mycket tillforlitlig och effektiv tryckluftslésning. Genom sin langa T
erfarenhet har Atlas Copco lett teknikutvecklingen inom tryckluftsindustrin i artionden. Med allt fran
avancerade kompressorer och kvalitativa luftlésningar via ett komplett sortiment av kvave- och
syregeneratorer till eftermarknads- och finansieringstjéanster kan Atlas Copco dela med sig av sin
varldsklassiga expertis i form av ett unikt erbjudande.

En vanlig installation: kompressor med integrerad tork, férfilter UD*, QDT-torn med aktivt kol, dammfilter, behallare, NGP*-kvdvegenerator, behallare.

Oljefria kompressorer

Atlas Copco, pionjaren inom utveckling av oljefri kompressorteknik,
erbjuder ett komplett sortiment av kompressorer som ger 100 % oljefri,
ren luft som skyddar membran eller absorbent i kvdvegeneratorer.

Det behdvs ingen ytterligare filtrering, vilket haller tryckfallet pa

ett minimum.




Oljeinsprutade kompressorer

Atlas Copcos oljeinsprutade kompressorer ar helt integrerade

i produktionen och ger ett tillforlitligt tryckluftsflode direkt till
anvandningsstallet. Atlas Copcos kompressorer ar konstruerade for
att halla din produktion igang pa ett tillforlitligt satt under tuffa
forhallanden: en ekonomiskt mycket tilltalande 16sning

i kombination med kvéve- och syregeneratorer.
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FeREE Luftbehandling
Genom aren har Atlas Copco via kontinuerliga innovationer

utvecklat och forbattrat trycklufts- och torkmetoderna. Oavsett

vilka installations-, anvandnings- och kvalitetskrav du stéller, kan

Atlas Copco erbjuda ratt luftbehandlingsldsning, t.ex. torkar

(torkmedel, kdldmedium, membran) och filter

(vatskeavskiljande-, partikel-, aktivt kolfilter).

NGM-* (membran)

En vanlig installation: kompressor med integrerad tork, behallare, NGM*-kvdavegenerator, behallare.



KVAVEGENERATORER AV MEMBRANTYP

(NGM, NGIV*)

Atlas Copcos kvavegeneratorer av membrantyp baseras pa den innovativa membrantekniken och ar sa
flexibla att de kan anpassas till dina specifika tillampningar. Tack vare de laga driftskostnaderna ger de en

suveran avkastning pa din investering.

Fardig att anvanda

e Kraver endast matning av torr tryckluft.

* Ingen specialisthjélp behovs for att installera och komma igang.

® Forsedd med forfilter, tryckmatare och flodesmatare for att garantera standig,

noggrann systemovervakning.

Kostnadsbesparingar
e | aga driftskostnader.

¢ Inga extrakostnader for t.ex. orderhantering,
pafyliningar och leveranser.

¢ Begransade underhallskostnader.

Exceptionell
anvandarvanlighet

e Standig tillganglighet
(dygnet runt, 7 dagar i veckan).

¢ Ingen risk for produktionsstopp pa grund
av att gasen tar slut.

Onskad renhet

* Kvaveproduktion enligt dina behov:
fran 5 % till 0,5 % syrehalt

e Mycket latt att stalla in enheten for
andra renhetsnivaer.

Allt-i-ett
e Ett helt integrerat paket.

e Filter och syregivare ar standard.

Hog flodeskapacitet

Idealisk for anvandningsomraden som brandskydd,
dackpumpning, olja och gas, marina tillampningar,

férpackningar och mycket annat.

erlusticsr e

Lang livslangd

¢ Inget aldrande.

® Ingen varmare.

e Hallbara prestanda.



PSA-KVAVE- OCH -SYREGENERATORER
(NGP. NGP*, OGP)

Atlas Copcos kvave- och syregeneratorer NGP, NGP* och OGP ar enkla att installera och anvanda. De erbjuder
saval efterfragad renhet som hog kapacitet, vilket gor att de passar for en rad olika tillampningar.

Hog flodeskapacitet Fardig att anvanda
Det breda produktutbudet och kvaveflodena pa upp till e Kraver endast matning av torr tryckluft.
2 000 Nm3h (NGP/NGP*) gor att de har generatorerna passar ¢ Plug-and-play.

fekt o d olika kravande tilla i .
pertekt foren rad ofika kravande tiflampningar * Ingen specialisthjélp behovs for att installera och

komma igang.
® Helautomatiserad och 6vervakad, inklusive syregivare
som standard.

e Servicevanlig

Onskad renhet
* NGP/NGP+: kvavekoncentrationer fran 95 % till 99,999 %.
* OGP: syrekoncentrationer fran 90 % till 95 %.

Utomordentlig tillforlitlighet Kostnadsbesparingar
* Robust konstruktion. ¢ Laga driftskostnader.
e Standig tillganglighet (dygnet runt, 7 dagar i veckan). ¢ Inga extrakostnader for t.ex. orderhantering, pafyllningar

e Potentiell risk fér produktionsavbrott p& grund av att gasen och leveranser.

tar slut elimineras. e Begransade underhallskostnader.



NYA GENERATIONENS NGP+- KVAVEGENERATORER

Sjalvbeskyddande overvakning
av matningsluftens kvalitet

e Temperatur.

e Tryck.

e Tryckdaggpunkt.

e Automatisk avblasning av matningsluften i handelse
av foéroreningar.

Energieffektivitet i toppklass
Luft/kvaveforhallande frén 1,8 (95 % N,) till 5,5 (99,999 % N,).

Automatisk start

e Minimitryckventil med bypassmunstycke
for snabb start.

e Tar bort risken for alltfor hogt flode
och CMSskador.

0
CMS av hogsta kvalitet

* Hog densitet.
e Kompakt fjaderbelastad.
e Utjamning upp- och nerifran.

e Skyddas av en sarskild tryckgivare.




Den mest kompletta utrustningen
¢ N,-flédesmétare som standard.
e Zirkoniasyregivare med lang livslangd.

e Tryckreduceringsventil vid utloppet.

Sjalvreglering och stabil renhet
* Reglerar automatiskt enligt dnskat kvavetryck och renhet.
e Oerhort enkelt att andra renhetsgrad.

e Kvavespolning utdver specifikationerna.

Styrning

och overvakning

e Fjarrstyrd start/stopp

* Modbus, Profibus och Ethernet.
¢ SMARTLINK.

Trycksattning av aterflode
e Under trycksattningsfasen anvands kvave istallet for luft.

* Ingen syrekontamination av CMS innan adsorptionsfasen startar.

(5]

Den framsta energibesparingen

® Vanteldge om inget kvave férbrukas.

e Algoritm for modulering av cykeltid = utdkad cykeltid vid lagt
kvavebehov = minskad luftférbrukning vid lagt kvavebehov



KOMPLETT SKID FOR KVAVGAS MED HOGT TRYCK

Det senaste tillskottet i Atlas Copcos sarskilt utvecklade utrustning ar en skid for kvave med hogt tryck, ett bra
alternativ till flytande kvave eller flaskpaket. Den har unika skid-l6sningen som forenar ett litet utrymmesbehoyv,
enkel installation, hog tillforlitlighet och dverlagsen energieffektivitet skiljer sig verkligen fran méangden.

Idealisk for
varierande kvavebehov

Den héar innovativa skid-ldsningen for kvave
ger mojlighet till forvaring av kvave vid 40 eller
300 bar. Genom att gora detta kan du foérfoga
over din genomsnittliga kvaveférbrukning

istallet for att alltid ha den maximala
forbrukningen tillgéanglig. Det sparar inledande
investeringskostnader och minskar dina
driftskostnader drastiskt.

Kvéveforbrukning

Genomesnittligt . Maximalt N,
N, (skid)

Laserskarning
och formsprutning

Aven om manga tillampningar skulle dra
nytta av den héar nya skid-I6sningen sa ar den
sarskilt avsedd for tillampningar inom
laserskarning och formsprutning. Nar kvave
anvands som skargas smalter laserstralen
materialet och kvavet blaser ivag det smalta
materialet fran skarsparet.



TEKNISKA SPECIFIKATIONER FOR NGM-SERIEN

Kvaverenhet Dimensioner (B x D x H)

tum

1.9
6,9
2,6
24,1
141
2,6
42,1
24,6
2,6
83,9
48,9
2,6
126,0
73,5
2,6
168,1
98,1
2,6
209,9
122,4
2,6

NGM 1 571

32,3x30,4x82,3

NGM 2 591

32,3x30,4x823

NGM 3 32,3x30,4x823 628

NGM 4 981

32,3x579x82,3

NGM 6 1096

479
35
109,1
63,6
35
136,4
79,6
35

32,3x579x82,3

NGM 6 32,3x579x82,3 179

NGM 7 32,3x579x823 12569

TEKNISKA SPECIFIKATIONER FOR NGM+-SERIEN

Kvaverenhet Dimensioner (B x D x H)

tum

85

NGM 1+ . FNDscfm 49 32,3x30,4x 82,3 571
 Luffakior 42
 FNDNm 170

NGM 2° . FNDscim 9,9 32,3x30,4x82,3 591
 Luffakior 42
 FNDNm 255

NGM 3* . FNDscim 14,8 32,3x30,4x82,3 628
 Luffakor 42
 FNDNm 34,0

NGM 4+ . FNDsefm 19,8 32,3x 579 82,3 981
 Luftfakior 42

NGM 5+ . FNDsefm 29,7 32,3x 579 x 82,3 1096

NGM 6* | FNDsefm 39,5 32,3x 579 x 82,3 179
 Luftfakior 42
 FNDNm 85,0

NGM 7+ | FNDsefm 49,4 32,3x 579 x 82,3 1259
© Luffakior 42

FND: Fritt avgivet kvive Driftsbegransningar

Referensférhéllanden Minsta omgivningstemperatur: 5 °C/41 °F

Effektivt inloppstryck, tryckluft: 8 bar(g)/116 psi(g) Hégsta omgivningstemperatur: 50 °C/122 °F

Kvévets utloppstryck: 6,5 bar(g)/94 psi(g). Maximalt tryckluftstryck vid inloppet 13 bar(g)/189 psi(g).

Omagivningsluftens temperatur: 20 °C, 68 °F

Tryckdaggpunkt, inloppsluft: 3 °C/37 °F

Tryckdaggpunkt, kvédve -40 °C/-40 °F

Enhetens luftinloppskvalitet 1.4.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010.
Minsta kyltork som krévs fér férbehandling av inloppsluft.

Vanlig kvévekvalitet 1.2.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010.




TEKNISKA SPECIFIKATIONER FOR NGP-SERIEN

= Kvaverenhet FND (fritt avgivet kvave) Dimensioner (B x D x H) Vikt
YP
98% 99% 99,50%  99,90% | 99,95% @ 99,99%  99,999% mm tum kg
3,8 2,5 11 0,4
NGP 4 6.6 43 23 07 28,3 x 26,6 x60,2 220
8,5 53 2,3 11
NGP 9 14,2 92 50 16 28,3 x26,6 x60,2 308
12,1 6,8 3,0 15
NGP 11 203 1.4 6.2 25 28,3x26,6x61,0 3563
13,6 8,9 4,2 17
NGP 15 22,9 153 87 3 28,3x283x71,3 507
191 12,5 53 2,1
NGP 21 226 214 12 28,3x283x71,3 507
30,3 18,0 85
NGP 30 514 305 175 31,6 x33,5x63,8 882
379 23,9 10,8
NGP 40 643 40,7 224 31,6x33,5x82,9 970
43,6 28,2 12,5
NGP 47 3 478 26,0 31,5x44,1x78,7 1653
570 371 16,1
NGP 62 96,6 63.1 33,5 31,5x44,1x78,7 1653
66,5 43,6 19,1
NGP 73 12,9 %3 39,7 33,9x46,9x90,6 1984
86,8 55,1 23,9
NGP 92 1475 936 49,6 33,9x52,4x90,6 2535
101,7 671 29,9
NGP 112 173.0 113.9 621 39,4 x 64,6 x976 4079
1675 110,8 65,9
NGP 185 284,9 1882 1363 39,4 x 69,5 x 99,6 4740
216,0 149,7 74,8 21,6
NGP 250 3673 2543 1567 36,6 39,4 x 774 x 1170 7055
3711 2514 122,6 36,4
NGP 420 630,8 4273 254.3 62.1 48,8 x99,2 x 124,4 9259
493,9 326,2 173,7 48,5
NGP 550 839.3 5545 360,1 824 55,9 x 113,4 x 131,1 10803
748,3 538,6 2573 731
NGP 900 12717 9156 534.1 1241 976 x99,2 x 124,4 18519
95738 658,56 305,2 777
NGP 1100 16278 M9.1 632,8 1323 111,8x113,4 x 131,1 21605
L1
TEKNISKA SPECIFIKATIONER FOR NGP*-SERIEN
Kvaverenhet FND (fritt avgivet kvave) Dimensioner (B x D x H) Vikt
TYP
98% 99% 99,50%  99,90% @ 99,95% @ 99,99%  99,999% mm tum kg
6,9 4,6 2,4 1,0
NGP 8+ n,7 79 4.1 17 30x33x79 609
2,13 2,69 3,61 6,3
8,9 6,0 3,1 13
NGP 10* 15,0 10,1 53 2,2 30x33x79 637
2,13 2,59 3,51 6,3
10,8 73 3,8 1,6
NGP 12+ 18,4 12,4 6,5 2,7 30x33x79 688
2,13 2,59 3,51 6,3
13,8 93 4,9 2,0
NGP 15+ 23,4 15,7 8,3 3,5 30x33x79 739
2,13 2,59 3,61 6,3
177 1,9 6,3 2,6
NGP 20* 30,1 20,2 10,7 4,5 30x33x79 809
2,13 2,59 3,51 6,3
21,7 14,6 77 3.2
NGP 25+ 36,8 24,7 13,0 30x33x79 904
2,13 2,59 3,61
26,6 179 9,4
NGP 30* 45,1 30,3 16,0 A 55x33x79 1341
2,13 2,59 3,51
32,6 21,8 1,5 ,
NGP 35+ 55,2 371 19,6 55 x 33 x79 1429
2,13 2,59 3,61
35,4 23,8 12,5
NGP 40* 60,2 40,5 21,3 X 55x33x79 1502
2,13 2,59 3,51
43,3 29,1 15,3 A
NGP 50+ 73,6 49,5 26,1 55x33x79 1618
2,13 2,59 3,51
49,1 32,9 18,8
NGP 60* 83,5 55,8 32,0 55x 38 x79 1685
2,21 2,66 3,51
60,1 40,2 23,0
NGP 70+ 102,1 68,3 39,1 55 x38x79 2291
2,21 2,66 3,51
70,0 49,9 278
NGP 85+ 18,9 84,8 473 55x38x79 2666
2,15 2,60 3,26
80,1 53,6 30,7
NGP 100* 136,1 91,0 52,1 55 x 38 x79 2666

2,21 2,66 3,51




TEKNISKA SPECIFIKATIONER FOR OGP-SERIEN

Syrerenhet FOD (Fritt avgivet syre)

TYP
90% 93%

oGP 2 f;

0GP 3 ?;

0GP 4 ‘2‘:2

0GP 5 ‘2‘;

0PG 6 2:

0GP 8

0GP 10

0GP 14

0GP 18

0GP 20

0GP 23

0GP 29

0GP 35

0GP 45

0GP 55

0GP 65

oGP 84

0GP 105

0GP 160

0GP 200

FND: Fritt avgivet kvive

Referensférhallanden

Effektivt inloppstryck, tryckluft: 75 bar(g)/108 psi(g) for NGP
7 bar(g)/102 psi(g) for NGP*.

Kviévets utloppstryck: 6 bar(g)/87 psi(g).

Omagivningsluftens temperatur: 20 °C, 68 °F
Tryckdaggpunkt, inloppsluft: 3 °C/37 °F

Tryckdaggpunkt, kvéve -50°C/-58°F

Enhetens luftinloppskvalitet 1.4.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010.
Minsta kyltork som krévs fér férbehandling av inloppsluft.
Vanlig kvévekvalitet 1.2.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010.

FOD: Fritt avgivet syre

Referensforhallanden

Effektivt inloppstryck, tryckluft: 75 bar(g)/108 psi(g)

Syrets utloppstryck: 5 bar(g)/72 psi(g).

Omagivningsluftens temperatur: 20 °C, 68 °F

Tryckdaggpunkt, inloppsluft: 3 °C/37 °F

Tryckdaggpunkt, syre -50 °C/-58 °F

Enhetens luftinloppskvalitet 1.4.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010.
Minsta kyltork som krévs fér férbehandling av inloppsluft.

Vanlig syrekvalitet 1.2.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010

Dimensioner (B x D x H)

mm tum

23,6 x23,6x61,0
23,6 x 23,6 x 63,0
23,6 x 23,6 x 65,0
276x276x 74,8
31,6 x 35,4 x 68,9
31,6 x 35,4 x 68,9
35,4 x472x82,7
35,4 x472x82,7
35,4 x51,1x94,6
39,4 x51,1x94,6
39,4 x51,1x126,0
39,4x78,7x98,4
39,4 x 78,7 x 98,4
39,4 x 78,7 x134,0
39,4 x 78,7 x 134,0

39,4 x 78,7 x 134,0

74,2
43,6
93,6

94,5 x 86,6 x 126,0

94,5 x 94,5 x 130,0

1436 15675 x 1575 x 126,0
175,0

102,9 15675 x 1575 x 130,0

Driftsgranser

Minsta omgivningstemperatur: 5 °C/41 °F

Hégsta omgivningstemperatur: 45 °C/113 °F fér NGF, 60 °C/140 °F
for NGP*.

Hégsta inloppstryck for tryckluft 10 bar(g)/145 psi(g) for NGP

13 bar/189 psi(g) for NGP*.

Driftsbegransningar

Minsta omgivningstemperatur: 5 °C/41 °F

Hégsta omgivningstemperatur: 45°C/113°F

Maximalt tryckluftstryck vid inloppet 10 bar(g)/145 psi(g).

lbs

220

331

397

507

882

1543

2094

2094

2535

2535

2976

4079

4740

7716

7716

7716

9259

10803

17637

20723




VI STAR FOR HALLBAR PRODUKTIVITET

Vi tar ansvar gentemot vara kunder, miljon och manniskorna omkring oss. Vi skapar prestanda
som ger varaktiga resultat. Det ar vad vi kallar — hallbar produktivitet.

R\
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www.atlascopco.com
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